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경북 구미시 오태8길 51- 12

Tel) 054-465-1779/ Fax) 054-465-1770



■Ｄｅｓｋ Ｔｏｐ사이즈 620× 760（ｍｍ）

■스루홀up·브릿지의초난이부품의

후공정솔더링

■소량다기종생산、시제품、수리 : １대 ３역

■실생산 Line의긴급백업

ＴＡＫＵｒｏｂｏ

이방식은로보트솔더에대응한다.

고품질납땜로보트

현장의요구에답한다！

소형화、저가실현
포인트Ｄｉｐ보편화/ 상용화실현



기판

기판
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■인접부품、납면부품에대응

・납노즐내경 φ2.5ｍｍ～20ｍｍ

・노즐길이는 ２가지형태

■납설정온도 Ｍａｘ ３５０℃

■Ｎ２가열시 Ｍａｘ ４５０℃

노즐의유형・클리어런스

Ｓｈｏｒｔ Ｔｙｐｅ Ｌｏｎｇ Ｔｙｐｅ

25ｍｍ

5ｍｍ

Ｎ２가열 heat에고품질의 point 납땜을실현했다.

납땜유니트(unit)



■분출 contral식납땜방식

■PC로간단하게 data 수정、관리가능함.

■거버 & 스캐너데이타로간단한 teaching 소프트웨어 (옵션)

기판기판 기판

분출 contral

Ｄｉｐ시의
분출

Ｄｉｐ종료
시의분출

제어설정
시간

Ｍｏｔｏｒ
회전수
ｒｐｍ

시간
Ｓｅｃ

Ｄｉｐ

설정시간

Ｄｉｐ終了

분출 contral로고품질의 point 납땜을실현했습니다.
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parameter

시간축으로분출모터를제어

제어어프리케이션 (application)



부품

기판
부품
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Ｎ２가열

기판
부품

・예비가열동작 ・납땜

지정시간정지가열

납땜 motor

기판

지정속도로이동

・Ｌｉｎｅ Ｄｉｐ Ｍｏｄｅ
・완성

flow제어는납을
아래로, 기판은위로

기판 Ｄｏｗｎ

기판Ｕｐ

기판

Ｎ２가열

기판
부품

・예비가열동작 ・납땜(납도포)

지정시간동안정지가열

기판

지정시간동안Ｄｉｐ

・완성

분출제어로납을
아래로, 기판은위로

기판Ｄｏｗｎ

기판Ｕｐ
・Ｐｏｉｎｔ Ｄｉｐ Ｍｏｄｅ

부품

부품

제어어프리케이션 (application)



기판
부품

ＴＡＫＵｒｏｂｏ

・Ｒｅｗｏｒｋ Ｍｏｄｅ

Ｎ２가열

조기동작

기판
부품

반복동작

・예비가열동작 ・납용해

기판

부품

・Ｐｉｃｋ Ｕｐ

천천히동작

반복동작

수리에대응

제어어프리케이션 (application)



주요사양

■장치사이즈 폭：620 전장：760 전고：450（ｍｍ） ＊조작부제외

■적용기판사이즈：Ｍａｘ W250× L330（ｍｍ） Ｍｉｎ W50× L50（ｍｍ）

■적용기판두께：0.8～2ｍｍ

■적용기판중량：～2ｋｇ

■납조

・납용량 : 16Ｋｇ

・heater 200Ｖ-350Ｗ× 6（2.1Ｋｗ）

■Ｎ２가열 unit

・ heater 200Ｖ 1300Ｗ Ｎ２류량 20ℓ/ｍｉｎ (3루베/H)

■PCB 1장당프로그램 １００개입력 (step), 파일 40개저장

■Windows application, software

■통신용 ＵＳＢ interface 1ｃｈ (1채널)
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옵션

■거버/스캐너데이터작성 software 

■PC

■납땜 Empty Sensor

■주간타이머 (weekly timer)

■ＵＳＢ monitor camera

■기판휨방지치구

■수리 kit

주변기기

■Ｎ２발생장치 (소형/ mn4-20, 20nℓ/min)

■printer 장치（일괄방식）

■Fulx장치（일괄방식）
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Ｄａｔａ 作成ソフト


